Presso lo Stabilimento di Coriano sono svolte le attivita di Termoutilizzazione rifiuti (smaltimento dei rifiuti per via
termica con produzione di energia elettrica dal vapore surriscaldato). Non & piil svolta nel 2001 I'attivita sperimen-
tale relativa all'impianto DISMO.

Presso lo stesso stabilimento inoltre, quando il quantitativo dei rifiuti conferiti supera la capacita di termoutilizza-
zione delle tre linee, viene svolta I'attivita di trasbordo per 'avvio del rifiuto in discarica.

Presso lo Stabilimento Ca’ Baldacci sono svolte le attivita di Compostaggio.

Presso Bellaria € localizzata una stazione di trasbordo rifiuti.

Tutte le attivita di trasbordo consentono di far viaggiare verso la discarica grossi carichi di rifiuto economizzando in
viaggi e consumi e riducendo I'impatto ambientale nelle zone attraversate.
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6.1 LO STABILIMENTO DI CORIANO

Lo stabilimento di Coriano e situato al confine con i Comuni di Riccione e di Misano Adriatico, in una zona pianeg-
giante circondata dalle prime colline della fascia costiera, e si trova a circa 1 Km dallo svincolo autostradale di
Riccione sulla A14.

L'area circostante il sito & a carattere prevalentemente rurale e a bassa densita abitativa, mentre la zona artigiana-
le di Riccione dista circa soo metri in direzione Nord.

Nell'area adiacente I'impianto hanno sede 2 stabilimenti: Selecta SpA per la selezione del rifiuto secco provenien-
te dalla raccolta differenziata ed Ecolegno Srl per il recupero del legno di scarto. Sempre in prossimita del sito € inol-
tre presente MAN.TA SpA per il recupero di inerti.

L'ingresso allo stabilimento (come é possibile rilevare dalla cartina a fianco) avviene attraverso una zona presidia-
ta denominata “Accettazione pesa” dove i mezzi addetti al trasporto rifiuti devono sostare affinché venga rilevato il
quantitativo del rifiuto trasportato e vengano espletate le relative pratiche di accettazione. In media ogni giorno
transitano tra i 100 e i 150 mezzi (punta estiva) dediti al conferimento dei rifiuti.

La zona di scarico degli automezzi é costituita da una avanfossa, area coperta per le manovre, e dalla fossa, dove
bocche di carico dell’inceneritore.

Poiché la capacita di incenerimento dell'impianto non é sufficiente per lo smaltimento di tutto il rifiuto conferito,
raccolto dall’intera Provincia di Rimini, parte di questo viene trasbordato nella discarica controllata di Sogliano.
L'inceneritore alimenta un impianto di recupero energetico, costituito da una turbina da 10 MW alimentata da vapo-
re surriscaldato, ed un impianto di essiccamento fanghi, non ancora entrato in funzione in quanto il mercato, in
mancanza di una normativa adeguata e visti i costi, & ancora orientato verso lo smaltimento dei fanghi per spandi-
mento su terreno agricolo.

Presso lo stabilimento sono inoltre presenti: un’officina, depositi per prodotti (oli, reagenti, ecc), aree per il depo-
sito temporaneo dei materiali o dei rifiuti.

Lo stabilimento & circondato, sul lato ovest da un’area verde, proprieta dell’azienda, adibita a parco.

6.1.1 |l Termoutilizzatore

L'impianto attuale é il risultato di
un processo costruttivo che ha
avuto inizio nel 73 con la costru-
zione di due linee di incenerimen-
to, ciascuna con potenzialita di 120
t/d, entrate in esercizio nel ’76. Tra
gli anni 1988 e 1992 queste 2 linee
hanno subito una ristrutturazione
al fine di adeguarsi alla normativa
vigente che richiedeva 'adozione
di sistemi di abbattimento degli
inquinanti nei fumi. Nello stesso
periodo é stata realizzata la terza
linea di incenerimento, gia predi-
sposta secondo i criteri della
nuova normativa (DPR 203/88),
che é entrata in esercizio nel 1992
con una potenzialita nominale pari
az2o00t/d.

Negli anni '96 e '97 & stata realiz-
zata la sezione di impianto dedica-
ta alla produzione di energia elettrica dal recupero del calore prodotto nella combustione. L'impianto di recupero
energetico entra in produzione nel gennaio 1998 con una capacita nominale di 50.000.000 kWh/anno. Sempre nel
corso del "97 I'impianto viene dotato di un nuovo sistema per I’analisi in continuo delle emissioni ai camini ed un
sistema di monitoraggio delle ricadute al suolo degli inquinanti.

Tra gli interventi volti alla salvaguardia dell’ambiente si annovera anche la copertura della zona di avanfossa, rea-
lizzata nel '99, finalizzata a limitare gli impatti dovuti alle polveri e agli odori prodotti dalle attivita di scarico degli
automezzi e stoccaggio dei rifiuti in fossa.

Nel 2000 si é dato avvio ai lavori di ristrutturazione e ammodernamento dell'intero impianto. Le attivita di maggiore
entita sono state quelle relative al revamping della terza linea che hanno compreso: la sostituzione della caldaia;




la ristrutturazione della camera di combustione con modifiche della geometria e rifacimento di tutti i refrattari; la
sostituzione degli elementi filtranti all’interno del filtro a manica. Tali lavori sono terminati nel mese di maggio 2001
ed hanno portato ad una maggiore produttivita sia in termini di rifiuto incenerito sia in termini di quantita di vapo-
re prodotto per 'alimentazione della sezione di recupero energetico.

L'attuale processo tecnologico di termoutilizzazione pud essere schematizzato nelle tre fasi principali di: combustio-
ne dei rifiuti, raffreddamento dei gas provenienti dalla combustione al fine di produrre energia elettrica e depurazio-
ne degli stessi. Il grafico sottostante riassume schematicamente la struttura dell’impianto di termoutilizzazione.
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Nei paragrafi di seguito si analizzano gli input e gli output dell’impianto di termoutilizzazione. L'impegno di Amia
nella protezione dell’ambiente si muove su due filoni paralleli che sono: ottimizzazione nell’utilizzo delle materie
prime e riduzione degli output, quest’ultima intesa come riduzione della quantita dei rifiuti di processo, conteni-
mento delle emissioni prodotte, maggiore tendenza al recupero del rifiuto stesso.

Il grafico sottostante riporta sinteticamente i principali input e output del processo.
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6.1.1.1 [l ciclo del Rifiuto

Il termoutilizzatore di Coriano tratta il rifiuto urbano proveniente dal ter-

ritorio della Provincia di Rimini, riceve inoltre rifiuti speciali da clienti pri-

vati.

L'impianto é autorizzato a smaltire, per un totale massimo di 127.000

tonnellate all’anno, le seguenti tipologie di rifiuto:

e Rifiuto Solido Urbano (RSU) ;

e Rifiuti speciali (rifiuti derivanti da attivita sanitarie e prodotti farma-
ceutici da raccolta differenziata).

Il grafico seguente mostra il trend del rifiuto trattato presso 'impianto

negli ultimi 3 anni. Come si pud vedere malgrado 'aumento dei quanti-

tativi totali di rifiuto incenerito, la capacita dell’impianto non & in grado

di trattare tutto il conferito, ed & quindi ancora necessario il ricorso a































